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SAFETY FIRST

Please do not use your shotgun before reading safety rules and this manual.

Observe these rules of safe gun handling.

1. Always keep the muzzle pointed in a safe direction. Watch the muzzle at all
time, never point a gun accidentally or intentionally, at any person or anything you
do not intend to shoot. Identify the target before shooting; do not shoot at sounds.
2. Always treat a gun as if it is loaded - it may be!

3. Keep your finger off the trigger while operating the action and at all other

times until you are ready to shoot.

4. Keep the safety "on" or in the "safe" position at all times until you are ready to fire.
Do not rely on your gun's safety, the safety on any gun is a mechanical device and is
not intended as a substitute for common sense or safe gun handling.

5. Learn gun functions and handles. If you do not thoroughly understand the proper
use and care of your gun, seek the advice of someone who is knowledgeable.

6. Do not alter or modify any part of the firearm.

7. Store guns unloaded, separate from any ammunition, and out of the reach of
children.

8. Be sure the barrel is clear of any obstructions before loading. Make it a habit to
check the barrel every time before loading.

9. Be sure you have and use the proper ammunition. A 20 gauge shell will enter a
12 gauge chamber far enough so that a 12 gauge shell can be loaded behind it. Also,
a 3 inch shell may fit into a 2 inch chamber, but the crimp at the mouth of the shell
will unfold into the forcing cone. If either of these things occur and you fire the gun,
the gun will explode, damaging the gun and possibly causing serious injury or death
to you and those around you.

10. Wear protective shooting glasses and adequate ear protection when shooting.
11. Never climb or jump over anything, such as a tree, fence, or ditch, with a loaded
gun. Put safety ON. Open the barrel on barrel break shotguns, remove the
shells/discharge the chamber on pump and semi-auto shotguns and hand the gun to
someone else or place it on the ground on the other side of the obstacle before
crossing it yourself. Do not lean a gun against a tree or other object; it could fall and
possibly discharge.

12. Do not shoot at a hard surface or at water. Bullet and shot can ricochet or bounce
off and travel in unpredictable directions with great velocity.

13. Never transport a loaded gun. DO NOT place a loaded gun into a vehicle. The
gun should be unloaded and placed into a case when not in use.

14. Never drink alcoholic beverages before or during shooting.

15. Never try to repair the shotgun on your own if you are not educated or expert of.
This may cause un-willed damage to your gun which may seriously injure you or
someone around you.

16. Never fire your gun without choke tubes (if comes with interchangeable choke
tubes and a thread in the muzzle) snuggly tightened in barrels.
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SAFETY SWITCH OR BUTTON
The safety is designed to stop trigger mechanism.

DON'T RELY ON YOUR GUNS SAFETY, TREAT EVERY GUN AS IF IT LOADED
AND READY TO FIRE. The safety on any gun is a mechanical device and it is not
intended as a substitute for common sense or safe gun handing. Always keep the
muzzle pointed in a safe direction.

A-The safety is located behind the trigger, and protection against accidental or
unintentional discharge under normal usage when properly used.

B-To engage the safety push the button so that it protrudes from the right side of the
gun and the RED BAND MARKING CAN NOT BE SEEN. The safety should always
be in the “on” or “safe” position until you intent to fire the gun.

C-When you are ready to fire the gun, press the safety button to the “off” position so
that the safety protrudes from the left side of the gun and the RED BAND MARKING
IS SHOWING.

DANGER: The gun will fire when the trigger is pulled intentionally or accidentally
when the RED BAND MARKING IS SHOWING.

USAGE OF CHOKES TUBES

The choke is what controls the openness of tightness of the pattern of your shotgun.
The chart below lists the choke available (from open to tight), and the corresponding
marks that indicate the choke of your specific shotgun.
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Never fire or run gun cleaning tools through a barrel that uses choke tubes without
having a choke tube installed. The threads of the choke and the internal threads of
the barrel should be cleaned after each use and before installation of the tube.



To install a tube, insert the tube into the barrel and tighten with your fingers. Once the
tube is tightened, tighten with the appropriate choke-tube wrench until the tube is snug.
DO NOT over tighten or forcefully tighten with wrench.

USAGE OF STEEL SHOT

The choke (bore constriction) in all modern shotguns has been established based on
the pattern performance of shot shells loaded with lead shot. When using the steel
shot shells, you will notice the different performance in pattern density versus the
established lead shot pattern, because the steel shot is harder and lighter than lead shot.

You should be aware of the following differences and cautions:

Never shot steel shot loads n a full choked barrel or full choke tubed barrel. To do
so may cause the barrel to swell or rupture. In general, steel shot fired with a modified
choke will produce the equivalent of a lead full choke pattern. This will be right for all steel
shot sizes up to and including no.2. The established improved cylinder chokes will produce
the equivalent of a (lead) modified choke pattern.

All steel shot sized larger than no.2, and including special sized such as - F-, “T”,, etc.,
should be used only with improved cylinder chokes, will produce patterns equivalent
to (lead) full choke patterns. The established cylinder choke or bore will produce the
equivalent of a modified (lead) pattern.

MAINTANCE AND CLEANING

Caution: Make sure the gun is UNLOADED and take help from an experienced person
or gunsmith if you do not have self-confidence of right maintains.

1.Make sure the broad, polished finally fitted mating surface of the breech block and
receiver is especially clean and lightly oiled with high quality gun oil. Do not use silicone
or lanolin.

2.Run an oil patch through the bore with a cleaning rod starting from the breech end.
To prevent leading use a cleaning solvent and brass brush to clean the bore periodically.
Follow this cleaning with one or two clean oil patches. Important: If your gun is equipped
with coke tubes, do not use a brass brush to clean the barrels without having a choke tube
installed. Barrels that utilize choke tubes must also have the choke tubes removed to
clean and oil the threads inside the barrel and the choke tubes themselves. This will
protect the threads and prevent dirt build up that can cause tubes difficult to remove.

Do not over tighten choke tubes. Wipe all exposed metal surface with an oiled cloth before
storing. Do not squirt or pour oil inside of the mechanism because it may hamper proper
functioning. After extended periods of heavy use, your gun should be taken to a qualified
gunsmith for disassembled for professional cleaning and lubrication.

3.Care for your food stock and forearm the same way you would care a piece of furniture
with the same finish. 3



WARRANTY AND AFTER SALES SERVICE

Pardus agrees to service its products thru your country importer free of charge for
defects in materials and workmanship in accordance with the service agreement listed
below.

The obligation of Pardus under this agreement is limited to the repair or replacement
of unserviceable parts and does not cover any incidental or consequential damages.
Other than the express warranty contained here in Pardus makes no warranties,
express or implied.

Pardus will repair or replace any unserviceable part(s) for two (2) years from date of
purchase in accordance with the above warranty statement provided your product had
not been altered , abused, willfully damaged or damaged by overpressure ammunition.
And further guarantees to supply parts with its cost for following additional 5 years.

This agreement is not transferable; its benefits apply only to the original purchaser.
To obtain free service during the time this agreement is in effect, make sure your product
is unloaded, and send it to your Customer Importer. If you don’t know the importer and
would like us to track for you, please provide us your country information and the serial
number of your gun. This agreement and the warranties contained herein are void if
you are not the licensed owner of the gun.



RUSSIAN / PYCCKUIA

NPABUNA BE3OMNACHOCTMW.

MoxanyiicTa, He Ucnonb3yiTe pyXbe Napayc, Npexae 4eM He 03HaKOMUTECH C
npaBunaMu 6e3onacHOCTU U AaHHLIM PyKOBOACTBOM..

CobniopaiiTe criepyiolme npasurna 6e3onacHoro 0bpaLLeHust ¢ OpyXueM.

1. Bcerga aepxkute CTBOM HanpaeneHHbIM B 6e30nacHoM HanpaerneHun. Hukorga
He HanpaBnsiiTe pyxXbe HU Ha KOro, Cly4aiiHo UM HAMEPEHHO , ecrin He cobupaeTech
cTpensTb. Onpenenute Uenb nepea ctpenbboii. He cTpensiite B OTBET Ha 3BYKM,
€CIn1 He yBepeHbl kyaa ctpensiete!

2. Becerpa obpaluaiitech ¢ pyxxbem Kak ecrivt 6bl OHO BbINo 3apsKeHO - MOXET BbiTb!
3. [lepxute nanew, nopanblue OT CMyCKOBOrO KPtoyka Moka Bbl He roToBbI CTPENSTh.

4. Bcerga aepxuTe NpefoxpaH1Terb B NOMOXEHUN «BKITOYEHO» Unn «B6e3onacHo,
noka He GyfeTe rotoBbl k BbICTpeny. He nonaraiitech Ha yCTpoACTBO Ge30macHOCTU
BaLLEro pyxbs, 6e30NacHOCTb Ha MoBOM PYxKbe ABNSETCS MEXaHUYECKM YCTPOCTBOM
1 He NpeaHasHayeHHa A1 3aMeHbl 30paBoro cMbicna unv GesonacHoro obpateHus
C PYXbEM.

5. V3yunTe dyHKUMM 1 YCTPONCTBO pyxbs «[Mapgyc». Ecnu Bbl He NONHOCTLIO
NOHUMAaETE KaK MpaBWIbHO UCMONb30BaTh W YXaxuBaTb 3a opyxveM, obpatutech
3a COBETOM K KOMY-TO, KTO OCBEAOMIIEH.

6. He namensiite u He moguduumpyiite nobyto YacTb OTHECTPENBHOMO OPYXUSI.

7. XpaHuTe pyxbe pa3pspkeHHbIM, Baaneke oT nobbix 60enpunacos 1 BHe 30HbI
[OCAraemMocTt AeTel.

8. Mepen Tem Kak 3apsauTb pyxbe, ybeanTech, YTO CTBOM OYULLEH OT Kakux-nnbo
VHOPOAHbIX NPEAMETOB 1nu rpasu. MNpoBepsiiTe CTBON KaXabI pa3 nepeq 3apsakon
pyxbsi. Caenaite 310 NpuBbIYKOM!

9. YbeaunTecs, 4TO UcnonbayeTe cooTBETCTBYOLME Goenpunackl. Micnone3ayiite
NaTpPOHbI HYXXHOTO kanubpa ¥ ¢ y4eToM pasmepa NaTpPoHHUKA, MHa4e 3TO MOXeT
NPUBECTU K NPOBPEXAEHUIO PYXbsi, B3PbIBY Y BO3MOXHO, MPUYUHUT CEPLE3HYHO
TPaBMY UMK CMEPTb BaM U OKPYXXarOLLUM.

10. Mpu ctpenbbe HapeBalTe 3alMTHbIE OYKM ANs CTPenbObl 1 COOTBETCTBYIOLLYIO
3alWmTy ANS yLwen.



11. Hukoraa He coBepLUaiTe CMOHTaHHbIE ABWKEHMS, HE Npbirante Yepes 4to-nmbo,
Hanpumep aepeBo, 3a60p MUK KaHaBy, C 3apsXEHHbIM PyXbeM. Bkntounte kHomky
6e3onacHocTu. PaspsguTe pyxbe 1 oTaaiTe ero kKoMy-nubo psaoM Uiv NonoxuTe
Ha 3eMIto Npexae Yem NpeofoneTb NpensTcTBue. He NpucnoHsiiTe pyxbe K AepeBy
UNn1 ApyriM NpeameTam; OHO MOXET yracTb W Mpou3oiaeT copoc.

12. He cTpensiiTe no TBEpAON NOBEPXHOCTU UM B Body. [1ynsi MOXeT OTPEKOLLEeTUTb
UK OTCKOYUTL C BOMbLLOI CKOPOCTBIO 1 B HEMPEACKa3yeMOM HanpaBneHnm.

13. Hukorga He nepeBo3uTe 3apspkeHHOe pyxbe . HE nomeLuaiite 3apsKeHHOe pyxbe
B TPAHCMOPTHOE CPEACTBO. Pyxbe AOMKHO BbITb PaspsikeHO 1 NOMELLEHO B YeXOon
1nu KopobKy, Koraa OHO He UCMOMNb3yeTcs.

14. Hvkoraa He ynoTpebnsaiTte ankoronbHele HaMUTKU 40 U BO BPeMS CTPenbobl.

15. Hukorga He nbiTainTecb peMOHTMPOBATb PY)Xbe CaMOCTOSITENBHO, ECIN Bbl HE
KBaNMULMPOBaHbI.

OT0 MOXeET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO BALLETO PYXbsi, KOTOPOE BMOCNEACTBUM MOXKET
CepbesHo HaBpeamMTb BaM UM OKPYXaoLLWM.

16. Hn B KOeM cnyyae He cTpensinTe n3 pyxba 6e3 YOKOB (BO3MOXHO pyxbe
MOCTaBMSETCS CO CMEHHbIMU Yokamu 1 pe3bBoil Ha KOHLe CTBONA), MNOTHO 3aBUHYEHHbIX
B CTBOI.

MEPEKIMOYATENNb UM KHOMKA BE3OMACHOCTU

BesonacHocTb NpefHa3Ha4eHa A1 0CTaHOBKM MexaHuama 3anycka.

HE 3ABbIBAMTE CTABWTb BALLE PYXXbE «MAPOYC» B PEXXVWM BE3OMACHOCTM
1 BCEIA OBPALLAMTECH C PYXKbEM TAK, KAK ECTI Bbl OHO BbINO 3APSHKEHO!
He nonaraiiTecb Ha ycTpoicTBO ©e30MacHOCTM BalLero pyxbsi, 6e3onacHocTb Ha
no6oM pyxbe SBMSETCS MEXaHNYECKMM YCTPONCTBOM M He NpeAHasHaueHHa Ans
3aMeHbl 30paBoro CMbIcna unn besonacHoro obpatleHns ¢ pyxbeM. Beerna aepxute
cTBON B 6€30MacHOM HanpaeneHum.

A- Be3onacHOCTb HaxOAWTCS 3a CMYCKOBBIM KPIOYKOM M 3aluyLLeHa OT CryYanlHoro
UK HenpeaHaMepeHHOro BbICTPENa Npy NpaBUIbHOM MCMOMNb30BaHNN.

B- YT06bI BKMIOYNTH NPEAOXPaHNTENb, HAXMUTE KHOMKY Tak, YTOObl OHa BbiCTynana
¢ npaBoit CTopoHbl pyxbst, a KPACHAA MAPKUPOBKA HE [JOIMKHA BbITb BUOHA.
BesonacHocTb Bceraa AoMmKHa HaXoAMTLCS B NOMOXEHNN «BKIIOYEHO» Uni «besonacHo,
rnoka Bbl HE HaMepeHbl CTPENSTh U3 PYXbSI.

C- Koraa Bbl roTOBbI CTPENSATH U3 PYXbSl, HAXMUTE KHOMKY BE30MacHoCTV B nonoxeHue
«BbIKIMIOYEHOY, 4TOOLI OHA BbICTYNAna ¢ NeBoil CTOpoHs! pyxbs, @ KPACHAA MAPKPOBKA
NOJIMKHA BbITb BUOHA!

OrACHO: pyxbe 6ynet cpabatbiBaTb, KOra CryCKOBON KPIOYOK OyAEeT yMbILLMIEHHO
UK CyvaiHo He 3awmileH pexwvmom GesonacHoctv  KPACHAA MAPKPOBKA Ha
kHonke BUOHA! 6



MCNONb30BAHME YOKOB

Yok - 3T0 TO, YTO KOHTPONMPYET AYyMNbHOE CyXeHne Ballero pyxbs. B npuseaeHHon
HWKe Tabnuue ykasblBaeTcs AOCTYMHbIE YOKW (COOTBETCTBEHHO pa3mepam) W
COOTBETCTBYIOLLME OTMETKM, YKa3blBaIOLLME Ha TWM HOKa BaLLETO KOHKPETHOTO PYXbS.
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Hvikorga He cTpensiiTe U He UCMOMNb3yMTe UHCTPYMEHTbI ATt YUCTKU PYXbs Yepes
CTBOJI, B KOTOPOM WCMOSb3YKTCS YOKM, HO Be3 ycTaHOBNEHHOTO Yoka. Pe3bba Yoka
1 BHYTPEHHIOK pe3bby CTBOMA criedyeT ouuLaTh Nocre Kaxmoro NCnofb3oBaHus v
nepen yCTaHOBKOW Yoka.

YroBbl ycTaHOBMTL YOK, BCTaBbTE TPYOKY B CTBOM U 3aKkpyTUTE NanbLamu. Kak Tonbko
Tpybka 3aKkpenuTcs NepPBUYHO, 3aBUHTUTE €€ OKOYaTemNbHO C MOMOLLbIO MOAXOAALLEro
rae4yHoro KIoya U3 komnekTa 1o Tex nop, noka Tpybka He GyaeT NNoTHO 3akpbiTa.
HE 3aBuH4MBalTE YOK CIIMLLKOM CUIbHO W HE OCTaBMANTE 3aBUHYEHHBIM HEMIIOTHO.
MCMNOMb30BAHWE CHAPAIIA CO CTAJIbHOW [IPOBbIO 1 YOKU.

Yok (cyxeHue cTBomna) BO BCEX COBPEMEHHBIX PyXbsix Obln yCTaHOBMEH Ha OCHOBE
XapaKkTepucTuk obpasua cHapsiHoB, 3arpy)eHHbIX CBUHLOBOW Apobbto. B otnnune
OT NaTPOHOB CO CBMHLIOBOM Apobblo, CHapsiA cTarnbHOM A4pobu — 310 TBepAbIA CHaps,
1 TIPeXAEe YEM MbITaTbCsl OCBOWUTH €r0 CHapshkeHue, Hapo 3HaTb creunduKy, HeaHaHue
KOTOPOW MOXET NPUBECTY K NOPYE PYXbS UMW Aaxe TpaBmaMm CTpenka.

Bbl AOMKHBI 3HAaTb O CReayOLLMX OTIIMYUSX U NPEAOCTEPEXEHNSX:

Hukoraa He cTpensiite cTanbHoit Apobbio NCMONb3ys y3Kue Yoku! ITO MOXET NpUBECTU
K pa3byxaHuio Unn pa3pbiBy CTBOSA. B 06LLEM, BbICTPEN CHNPSLOM CO CTanbHOM
[po6blo, MPOU3BEAEHHDI CO CMEHHBIM YOKOM, JAcT KBMUBAaNEHT PUCYHKa MOHOro
Yoka. ATo OymeT BEpHO [Ansi BCEX pa3MepoB YOKOB MpW BLICTPENe cTanbHbIM
CcHapsioMm, BnnoTb Ao Ne 2. Bkntoyasi pasmepbl Gonee 2 1 cneuuarnbHble pasMepsl,
Takve kak - F-, " T" n 1. 4. TMpu ctpenbbe cTanbHom Apobbto AOMKHbI MCMONb30BaTLCS
LUIMpOKME Yoku pasmepom Gomblie Ne2, HO npeanoyTUTENbHEE WCMONb3oBaTb
cneumarbHble LANMHAPUYECKUE YOKM.

yxon U 4YUCTKA

BHUMAHUE: y6eauteck, yto nuctonet PASPSXKEH unn obpatutech 3a nomoLLbo
K OMbITHOMY YEroBeKy WM OPYXeWHUKY, ECrv Bbl He YBEPEHHbI B cebe B AaHHOM
BOMpoce.

1. Y6eaunTech, 4TO NMOBEPXHOCTb 3aTBOPA W MPUEMHMKA YKCTa U crierka cmasaHa
BbICOKOKA4YeCTBEHHbIM Macnom Afisi pyxel. He ucnonbayiite CURMKOH UMK NaHOMMH.
2. Pa3obpaB pyxbe, CTBONbI MPOYMLLAIOT LUIOMMOMOM C HaBWHYEHHOW Ha Hero
METanUYeckon LIETOYKOW, CMasaHHOM LLENOYHON CMas3KoW. 3aTeM Ha Lommon
HaBMHYMBAIOT BULLEP C YMCTON TPANKOIA, KOTOPOW MPOTUPAIOT CTBOMbI HACYXO.
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oToMm BuLLEp 3aMEHSIOT LLEETUHHOW LLIETOYKOI 1, CMOYMB €€ B LLIENOYHON CMaske,
ellie pa3 NpoTMpatoT CTBOMbI. Tak e TLiaTenbHO NPOTUPAIoT SKCTpaKTop. YoKoBbIM
KrIOYOM aKKypaTHO BbIBEPHYTb CMEHHbIE YOKW. B3siB TkaHeByto candeTky BbiTepeTb
Kaxaoe YOKoBOE rHesfo - BbITUPaThb 40 Tex Nop, Noka He nepecTaHeT BbIXOAUTb
NopoxoBoii Harap. TiaTenbHO OTTEPETb 0BUIbHO CMOYEHHOI HERTpanbHLIM Macrom
cangeTKoN Kaxabl CMEHHbIV YOK CHapYXW 1 M3HYTpW. B3siB cMasky Ansi YOKOB,
NOKPbITb HAPYKHYI0 MOBEPXHOCTb YOKOB (MOMHOCTLIO, BKItoYast pe3bOy) paBHOMEPHbLIM
M [OCTaTOMHO TOMCTbIM CrioeM. BBepHyTb Kaxabll YOK B rHE3A0, akkypaTHO C
HEKOTOPbLIM YCUIIMEM MOATSIHYB KIo4OM. YpeamepHO 3aTsrnBaTh HemMb3si - MOXHO
noBpeanTb rHe3ao Unu Yok. MNocne NPoAoMKNUTENbHBIX NEPUOAOB UHTEHCUBHOTO
MCMONb30BaHUS Ballie pyxbe JOIMKHO BbiTb 4OCTABMNEHO KBaNMMULMPOBaHHOMY
OpYXXENHWKY AN AeMOHTaxa N NpodecCroHanbHON O4MCTKU U CMa3KK.

3. YxaxvBaiiTe 3a AepeBsHHbIM MPUKNaAoOM U LEeBbeM Kak yxaxusanu Obl 3a
Mebenbto Takoro xe KadecTsa.

FAPAHTUSA U CEPBUCHOE OBCIY>XUBAHUE
«Pardus» 06s3yetcs 6ecnnatHo o6cnyxuBaTh CO NPOAYKLMIO Yepe3 uMnopTepa
Ballel CTpaHbl 3a AedeKkTbl MaTepuanoB W W3TOTOBMEHUS B COOTBETCTBUW C
HKEYKa3aHHbIM cornalleHmem o6 o6eryxuBaHNm.

Ob6sa3atenbcTBO « Pardus» B COOTBETCTBMM C HACTOSILLMM COrMaLleHnemMm,
OrpaH1YMBaETCS PEMOHTOM UM 3aMEHO HEMPUTOAHLIX AJIS UCTIONL30BaHUS AeTanen
1 He pacnpocTpaHsieTCcsi Ha cryyYaiHble Uni KOCBEeHHble noBpexaeHus. Momumo
3KCMpecc-rapaHTum, coepxallencs 3nechb, komnanus «Pardus» He AaeT HUKaKux
rapaHTWii, SBHbIX UK NOApPa3yMeBaeMbIX.

«Pardus» 06s13yeTcs peMOHTUPOBATh WUIN 3aMeHsITb J1t0BYI0 HENPUTOAHYIO ANst
MCNONb30BaHWs 4acTb(M) B TeHEHUE ABYX (2) NeT ¢ AaTbl NOKYMKW B COOTBETCTBUM C
BbILLEYKa3aHHbIM 3asiBIIEHWEM O rapaHTUW, ecrnv AeTanu He 6bin 3aMeHeHbI
CaMOCTOATENbHO, YMbILLNEHHO NOBPEX/AEHb! U NOBPEXAeHb! NPy HeNpaBUIbHOM
ucnorb3oBaHuK ¢ 6oenpunacamu ¢ u3bbIToUHbIM JaBneHneM. «Pardus» Takke
AaeT JOMOMHUTENbHYI0 rapaHTUIO Ha MOCTaBKy 3anacHbIX YacTel 3a X CTOMMOCTb
Ha cnegytowwme 5 ner .

310 cornalleHne He NpegycMaTpuBaeT npaBso nepefayn. FapaHTus pacnpocTpaHseTcs
TONbKO Ha NepBOHaYanbHOro nokynarens. Yrobbl nonyunTs GecnnatHoe obenyxusaxue
B TeYeHWe Cpoka [eiCTBUS HacTOsLLEro cornatueHnsi, ybeantecs, YTo Balle pyxbe
paspsbkeHo, 1 oTnpaBsbTe ero cBoemy MimnopTepy. Ecnu Bbl He 3HaeTe umnopTepa
1 X0TUTE, Y4TOBbI Mbl MOMOMM BaM, NPeoCTaBbTe HaM MHGOPMALMIO O Balueil cTpaHe
1 CEPUIHBIA HOMEP BaLlero pyxbs. [lJaHHOe cornalueHve v cogepxallecs B Hem
rapaHTUN He[eiCTBUTENbHbI, ECTIN Bbl He SABNSETECH BNAAENbLEM NMLEH3NPOBAHHOTO PYXbSi.
cBoemy Mmnoptepy. Ecnu Bbl He 3HaeTe MnopTepa 1 XoTuTe, YToBbl Mbl MOMOMN
BaM, NpeaocTaBbTe HaM MHAOPMAaLWIO O BaLLeii CTpaHe 1 CepuiiHbIi HoMep Ballero
pyxbsi. [laHHOe cornalleHne n Conepxalinecs B HEM rapaHTun HeAencTBUTESbHbI,
€CIU Bbl He ABNSAETECH BMaJAebLEM JIMLEH3NPOBAHHOO PYXbS.
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SPANISH/ESPANOL

LA SEGURIDAD PRIMERO

Por favor, lee primero las reglas de seguridad y el manual antes de usar su escopeta.
Observe las siguientes reglas del manejo seguro del arma pardus.

1. Mantenga siempre la boca del cafién apuntando en una direccioén segura. Mira
el hocico en todomomento, nunca apunte el arma accidentalmente o intencionalmente,
a cualquier persona 0o cosa, si no tienen intencion de disparar.)

2. Siempre trate un arma como si estuviera cargada, jpuede estarlo!

3. Mantenga el dedo fuera del gatillo durante la operacién y en todo momento hasta
que esté listo para disparar.

4. Mantenga la seguridad "encendida" o en la posicién "segura" en todo momento
hasta que esté listo para disparar.

No confie en la seguridad de su arma, la seguridad en cualquier arma es un
dispositivo mecanico y no se pretende como un sustituto del sentido comun o manejo
seguro de armas.

5. Aprenda las funciones y el manejo del arma. Si no entiende a fondo el uso adecuado
y el cuidado de su arma, busque el consejo de algun experto.

6. No altere ni modifique ninguna parte del arma de fuego.

7. Almacene las armas descargadas, separadas de cualquier municion y fuera del
alcance de los nifios.

8. Asegurese de que el cafion esté libre de obstrucciones antes de cargar. Hacer
que el control del cafién sea un habito cada vez antes de cargar.

9. Asegurese de tener y usar la municion apropiada. Un depoésito de calibre 20 entrara
en una camara de calibre 12 lo suficientemente lejos para que una cascara de calibre
12 se pueda

cargar tras él. También, una cascara de 3 pulgadas puede encajar en una camara
de 2 pulgadas, pero el rizado en la boca de la cascara se desplegara en el cono
de forzamiento. Si ocurre cualquiera de estas atrocidades y usted dispara el arma,
explotara dafiando el arma y posiblemente causar lesiones graves o la muerte a
usted y alos que estén a su alrededor.
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10. Use gafas de proteccion y proteccion auditiva adecuada al disparar.

11. Nunca suba ni salte sobre nada, como un arbol, una cerca o una zanja, con el
arma cargada. Ponga seguro. Abra el cafién en las escopetas de rotura del cafién,
quitar las cascaras / descarga de la cdmara en la escopeta semi-auto y la escopetas
de accion de la pompa y entrega la mano de la pistola a otra persona o colocarlo en
el suelo en antes de cruzar usted mismo. No apoye un arma contra un arbol u otro
objeto; Podria caer y posiblemente descargarse.

12. No dispare en una superficie dura o en el agua. La bala y el tiro pueden rebotar
y viajar en direcciones impredecibles con gran velocidad.

13. Nunca transporte un arma cargada. No coloque un arma cargada en un vehiculo.
El arma debe ser d escargada y colocada en un estuche cuando no esté en uso.

14. Nunca consumir bebidas alcohdlicas antes o durante el rodaje o tiro.

15. Nunca intente reparar la escopeta usted mismo si no es un experto en escopetas.
Esto puede causar dafio no deseado a su arma que puede lesionarle seriamente a
usted o a alguien a su alrededor.

16. Nunca dispare su pistola sin tubos de estrangulamiento (Si viene con tubos
intercambiables del estrangulador y un hilo en el bozal) muy apretado en el cafién.

INTERRUPTOR O BOTON DE SEGURIDAD
El boton de seguridad esta disefiado para detener el mecanismo del gatillo.

NO CONFIE EN EN EL SEGURO DE LAS ARMAS, TRATE CADA ARMA COMO
S| ESTA CARGADAYY LISTA PARA FUEGO. La seguridad en cualquier arma pardus
es un dispositivo mecanico y no se pretende como un sustituto para el sentido
comUn o entrega segura de la pistola. Mantenga siempre la boca del cafién apuntando
en una direccién segura.)

A- La seguridad se encuentra detras del gatillo, y la proteccion contra descarga
accidental o no intencional bajo el uso normal cuando se utiliza correctamente.

B- Para encajar la seguridad, empuje el botén para que sobresalga del lado derecho
de la pistola y no se puede ver la MARCA de la BANDA ROJA. La seguridad debe
estar siempre en la posicién " Encendido/On " o " Sefty/seguro " hasta que intente
disparar la pistola.

C- Cuando esté listo para disparar el arma, presione el botén de seguridad a la
posicién " apagado/Off " para que la seguridad sobresalga del lado izquierdo del
arma y la BANDA DE MARCA ROJA SE MUESTRA.
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USO DE TUBOS DE ESTRANGULADORES

El estrangulador es lo que controla la apertura de la opresién del patrén de su
escopeta. El siguiente cuadro muestra el estrangulador disponible (de abierto a
ajustado), y las marcas correspondientes que indican el estrangulamiento de su
escopeta especifica.
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Nunca dispare ni utilice herramientas de limpieza del arma pardus a través de
un cafién que utilice tubos de estrangulamiento sin tener instalado un tubo de
estrangulamiento. Las roscas del estrangulador y las roscas internas del cafion
deben limpiarse después de cada uso y antes de la instalacién del tubo.

Para instalar un tubo, inserte el tubo en el cafién y apriételo con los dedos.
Una vez que el tubo se aprieta, apriete con la llave de tubo adecuada hasta
que el tubo esté ajustado. NO apriete demasiado o con muchisima fuerza
con una llave.

USO DEL TIRO DE ACERO

El choque (constricciéon del agujero) en todas las escopetas modernas se ha
establecido basado en el funcionamiento del patrén de las cascaras del tiro
cargadas con la bala de plomo. Al usar las cascaras de acero, notara el diferente
desempefio en la densidad de patrén frente al patron de disparo de plomo
establecido, ya que el tiro de acero es mas duro y mas ligero que el tiro de plomo.

Debe tener en cuenta las siguientes diferencias y precauciones:

Nunca dispare cargas de un tiro de acero en un cafién lleno de choque o en
un cafion lleno de tubo estrangulador. Hacerlo puede hacer que el cilindro se
hinche o se rompa. Esto serd adecuado para todos los tamafios de tiro de acero
e incluyendo “el n°2”. Los choques mejorados del cilindro establecidos produciran
el equivalente de un patrén de estrangulador modificado (de plomo).

Todos los disparos de acero de tamarfio mayor que el n° 2, e incluyendo tamafios
especiales tales como - F-," T", etc., deben usarse solamente con cilindros de
choque mejorados, produciran patrones equivalentes a patrones de choke
completos . El amortiguador o cilindro de cilindro establecido producira el
equivalente de un patrén modificado (conductor).
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MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Precaucion: Asegurese de que el arma pardus esté descargado y tomar la ayuda
de una persona con experiencia o armero si no tiene la confianza en si mismo de
derecho mantenimiento.

1. Asegurese de que la superficie de acoplamiento ancha y pulida finalmente ajustada
del bloque de culata y el receptor esté especialmente limpia y ligeramente aceitada
con aceite de pistola de alta calidad. No utilice silicona o lanolina.

2. Pase un parche de aceite a través del orificio con una varilla de limpieza
comenzando desde el extremo de la culata. Para evitar el uso principal de un
disolvente de limpieza y cepillo de laton para limpiar el diametro periédicamente.
Siga esta limpieza con uno o dos parches de aceite limpio. Importante: Si su pistola
esta equipada con tubos de choque, no use un cepillo de latén para limpiar los
cafiones sin tener instalado un tubo de estrangulamiento. Los cafiones que utilizan
tubos de choque, también deben tener los tubos de choque eliminados para ser
limpiados y engrasar los hilos dentro del cafion y los tubos de choque por si mismos.
Esto protegera las roscas y evitara la acumulacion de suciedad que puede causar
que los tubos sean dificiles de quitar. No apriete demasiado los tubos de choque.
Limpie toda la superficie metalica expuesta con un pafio engrasado antes de guardarlo.
No arroje ni vierta aceite dentro del mecanismo, ya que puede obstaculizar el
funcionamiento adecuado. Después de largos periodos de uso intenso, su arma
debe ser llevado a un armero calificado y ser desmontado para la limpieza profesional
y la lubricacioén.

3. Cuide su alimento y el antebrazo de la misma manera que le importaria un
mueble con el mismo acabado.

SERVICIO DE GARANTIA DESPUES DE LA VENTA

Pardus acepta servirle su productos mediante un importador de su pais sin cargo
alguno por defectos de materiales y mano de obra, de conformidad con el contrato
de servicio que se indica a continuacion:

La obligacién de Pardus bajo este acuerdo se limita a la reparacion o reemplazo
de partes que no se pueden reparar y no cubre dafios incidentales o consecuentes.
Aparte de la garantia expresa contenida aqui en Pardus no ofrece otras garantias,
expresas o implicitas.

Pardus reparara o reemplazara cualquier pieza que no pueda ser suministrada
durante dos (2) afios a partir de la fecha de compra de acuerdo con la declaracién
de garantia anterior, siempre y cuando su producto no haya sido alterado, abusado,
dafiado deliberadamente o dafiado por la municién de la sobrepresion. Y méas garantias
para el suministro de piezas con su costo para los siguientes 5 afos adicionales.
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Este acuerdo no es transferible; Sus ventajas se aplican Unicamente al comprador
original. Para obtener un servicio gratuito durante el periodo de vigencia de este
acuerdo, asegurese de que su producto esté descargado y envielo a su Cliente
Importador . Si no conoce al importador y desea que lo rastreemos, por favor
proporcione informacion de su pais y el nimero de serie de su arma. Este acuerdo
y las garantias contenidas en este documento son nulos si usted no es el
propietario autorizado del arma.

DISASSEMBLY
OEMOHTAX
DESMONTAJE
1 2
> Unscrew the flash hider > Unscrew the fore end fixing cap
> OTBWHTWTE NnamsiracuTenb > OTBUHTUTE KPBILLKY LEBbS
> Desenrosque el flash > Desenroscar el tornillo del
guardamano

4
>Remove the fore- end > Lossen up the barrel locker and
> CH/UMUTE LieBbe uscrew it
> Retire el guardamano del arma > Paccnabbre 1 OTBUHTUTE raiiky

Pardus Kpennexus cTeona

> Desatornillar el aflojador del cafidon
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> Remove the magazine > Remove the barrel
> OTcoefieHUTe MarasuH pyxbs Mapayc > CABUHbTE HanpaBnstoLLee KonbLo 1
> Retire el cargador del arma Pardus CHWUMMTE CTBON

> Retire el cafién de la ranura

8
> Remove the bolt handle > Turn the front button as shown in the picture
> OTcoeaeHUTe pyKosiTb 3aTBopa to bring a ramp 90 degrees horizontal position
> Retire la palanca del cerrojo > Haxmute nepeaHtow KHOMKY Kak nokazaHo Ha

pucyHke YTobbl UI3MEHUTB MONOXeHWe ‘cyxaps”
> Para inclinar la rampa, posiciona el boton en la
posicion que se muetra

9

> Remove the mechanism and action bar as shown in the picture
> OTCoeanHNTe 3aTBOP M 3aTBOPHYIO PaMy Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe
> Retire el mecanismo y la barra de accion tal y como se muestra en la imagen
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> Unscrew stock > The stock is removed from it's place
> OTBUHTUTE NpUKNag, > Mpuknap oTCoeanHsEeTCA
> Destornillar el telescopico con la > Retira la culata de su lugar

ayuda de un mazo

X

> Remove the stock screw with an allen > Upper and lower reciever are separated

> BUHT Npuknaga oTkpy4vBaeTcs npu from each other and the gun becomes
MOMOLLM LLECTUIPaHHO OTBEPTKM demounted
> Desenroscar la culata con la ayuda > BepxHuii 1 HIKHNIA pecuBep OTCOBANHSIOTCS
de un mazo Zpyr oT apyra 1 pyxbe Mapayc cuntaetcs
pas3obpaHHbIM

> El Receptor superior y el receptor inferior
se separan unos de otros y el arma Pardus
se queda desmontado

14

Filling a magazine by pushing each cartridge inside

Mara3auH 3apsixaeTcsi nyTem BCTaBIEHUS NAaTPOHOB OAUH 3a ApYyruM. MNaTpoH
BKNajblBaiiTe NOMHOCTbLIO, HAXMMAs NPYXWUHY MarasuHa

De acuerdo al compartimiento de la caja del cargador se llena de cartucho
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SEMI AUTOMATIC SHOTGUN GENERAL ASSEMBLY - MODEL "PARDUS SBX”
CXEMA PASBOPKW MONTYABTOMATUYECKOTO PYXXbA MAPAYC - MOLENM “PARDUS SBX”
ESCOPETA SEMI-AUTOMATICA MONTAJE GENERAL — MODELO “PARDUS SBX”
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PARDUS SBX SHOTGUN
GENERAL ASSEMBLY- PART LIST

PﬁgT DESCRIPTION PﬁgT DESCRIPTION
1 | UPPEER RECEIVER 24 | EXTRACTOR
2 FORE-END 25 | LOCK
3 | BARREL 26 | FIRING PIN SPRING
4 | sToCK 27 | BOLT HANDLE
5 | LOWER RECIVER 28 | STOCK SCREW
6 GAS ROOM 29 | STOCK SCREW WASHER
7 | FORE-END TUBE 30 | FORE-END SCREW
8 | FRONT SIGHT 31 | INTERNAL TRIGGER SPRING
9 FLASH HIDER 32 | INTERNAL TRIGGER
10 | MAGAZINE 33 | TRIGGER SPRING
11 | BARREL FIXING NUT 34 | TRIGGER
12 | BARRELFIXING WASHER | 35 | HAMMER
13 | FORE-END CAP 36 | HAMMER SPRING
14 | MECHANISM 37 | TRIGGER AND HUMMER SPRINGS (2 PCS.)
15 | ACTION BAR 38 | SAFETY SCREW
16 | PISTON 39 | SAFETY SPRING
17 | ACTION BAR TUBE 40 | SAFETY BUSHER
18 | ACTION SPRING 41 | SAFETY BUTTON
19 | FIRING PIN RETAINING PIN | 42 | MAGAZINE LOCK SPRING
20 | FIRING PIN 43 | MAGAZINE LOCK
21 | EXTRACTOR PIN 44 | LATCH
22 | EXTRACTORSPRINGPIN | 45 | LATCH LOCK
23 | EXTRACTOR SPRING 46 | LATCH SPRING
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PARDUS SBX ESCOPETA SEMI-AUTOMATICA
LISTA DE PARTES DE MONTAJE

P‘:l':]“ DESCRIPCION ”::‘0“ DESCRIPCION

1 | RECEPTOR SUPERIOR 25 | BLOQUEAR

2 | GUARDAMANO 26 | RESORTE DEL PECURTOR

3| CANON 27 | PALANCA DEL CERROJO

4 | CULATA 28 | TORNILLO DE LA CULATA

5 | RECEPTORINFERIOR 29 | ARANDELA DEL TORNILLO DE LA CULATA
6 | SALADEGAS 30 | TORNILLO DEL GUARDAMANO

7| TUBO DELGUARDAMANO 31 | RESORTE INTERNO DEL GATILLO

8| MIRADELANTERA 32 | GATILLO INTERNO

9 |FLASH SUPRESOR 33 | RESORTE DEL GATILLO

10 | CARGADOR B | carito

1 TUERCADELCANONI a5 | MARTILO

12 | ARANDELA DEL CAFION

13| TORNILLO DE CERRe DEL GUARDAMAND | —° | o0 DE MARTILLO

w0 | MECANSHO 37 | GATILLO y RESORTES DE MARTILLO (2 Pzs.)
5 | BaRea o Accn 38 | TORNILLO DE SEGURIDAD

% | pston 39 | RESORTE DE SEGURIDAD

17| TUBO DE BARRA DE ACCION 40'| BUSH DE SEGURIDAD

18 | RESORTE DE ACCION 41 | BOTON DE SEGURO

19 | ALFILER DE RETENCIGN DELPERCUTOR | 42 | RESORTE DE LA CERRADURA DEL CARGADOR
20 | PERCUTOR 43 | CERRADOR DEL CARGADOR

21 | EXTRACTOR DE ALFILER 44 | PESTILLO

22 | ALFILER DEL RESORTE DELEXTRACTOR | 45 | BLOQUEO DEL PESTILLO

23 | RESORTE DEL EXTRACTOR 46 | RESORTE DEL PESTILLO
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PARDUS SBX - CITUCOK AETAJEN
PYXXbA ®UPMbI NAPLYC

sy Ha3BaHue [orer HasBaHue

1 | PECUBEP (ANMEP) 24 | 3KCTPAKTOP

2 | uEBbE 25 | K/H 3ATBOPA

3 | cTBON 26 | NMPYKMHA YIAPHUKA

4 | MPUKNAD 27 | PYKOATb 3ATBOPA

5 | PECMBEP (1OBEP) 28 | BUHTNIPUKNARA

6 | TA30BAS KAMEPA 29 | LUAVIBA BUHTA NPUKNADA

7 | TPYBKA LIEBbA 30 | BMHT LIEBbA

8 | MYLLKA 31 [MPYXUHA LEMTANA

9 | NNAMATACUTENb 32 |LUENTANO

10 | MATA3WH 33 [MPY)XMHA CNYCKOBOTO KPHOYKA
11 | TAVIKA KPENNEHWA CTBONA | 34 | CTIYCKOBOM KPIOYOK

12 | LUAVBA KPEMNEHNA CTBONA | 35 |KYPOK

13 | TAVKA LIEBbA 36 |MPY)XUHA KYPKA

14 | 3ATBOP 37 | MPYUHbI CTIYCKOBOTO KPHOYKA M KYPKA
15 | 3ATBOPHAA PAMA 38 | BUHT NPEAOXPAHUTENS

16 | NOPLLEHb 39 [MPYXUHA NPELOXPAHUTENA
17 | TPYEKA 3ATBOPHOI PAMbI | 40 | OCh NPEAOXPAHUTENA

18 | BO3BPATHAA NPYXKMHA 41 |KHOMKA NPEAOXPAHUTENA

19 | CTONOP YAAPHUKA 42 [MPY)XUHA 3ALLENKM MATASMHA
20 |VOAPHUK 43 |3ALLENKA MATA3VHA

21 | OCb IKCTPAKTOPA 44 3ALLENKA

22 | OCb NPYMMHbI 3KCTPAKTOPA | 45 | OMKCATOP 3ALLEKM

23 | MPYXKMHA SKCTPAKTOPA 46 |MPY)XUHA GUKCATOPA
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<> PARDUS

PARDUS SAVUNMA VE AV SANAYI ITHALAT VE IHRACAT LTD. STI.
Dudullu OSB, imes San. Sitesi B Blok 205. Sk. No.22
Umraniye 34776 - istanbul / TURKIYE
P:+90 216 642 2353 PBX * F: +90 216 642 2360
www.pardusarms.com
pardusarms@pardusarms.com
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